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I A digitalis ikerpar —az ipari digitalizacio alapja

Digitalis ikerpar Fizikai termel6 rendszer
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I Termék életciklus

FEJLESZTES BEVEZETES NOVEKEDES ERETTSEG HANYATLAS
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I Gyartosor életciklus

LAYOUT TELEPITES ES FEJLESZTES NORMAL CIKLUS VEGI
TERVEZES FELFUTAS MUKODES KARBANTARTAS
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I Mindenkinek van egy torténete...

Hanga Bence
Sori mérnok

“Egyik nap 312 darabot gyartunk, a masik nap
nincs meg a 300 sem. Ha az egyik nap tudunk
312-0t, miert nem megy mindig?”

graph(@ s
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I Mindenkinek van egy torténete...

Vandor Gyorgy
Karbantarto

“Ha nem sozna rank az anyaceg minden
levedlett gepet, akkor lehetne darabszamot
hozni, és nem kene folyamatosan javitani.”
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I Mindenkinek van egy torténete...

Kiss Szilvia
HR, logisztika

"A mai munkaero hianyos helyzetben kiemelten
fontos, hogy lassuk, hogy a rendelkezesre allo
allomannyal mikor, mire vagyunk képesek.”
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I Mindenkinek van egy torténete...

Kiss Viktor
NPl mernok

“Uj terméket bevezetni egyik naprol a masikra
nagy korultekintest igenyel. Amellett, hogy a
darabszam nem csokkenhet, meg kell
vizsgalnunk a lehetseges automatizalasi
potencialt is.”

graph(@ s
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I Mindenkinek van egy torténete...

Var Viktoria
PLC programozo

"A virtualis beUzemelésnek az az ertéke, hogy a

telepitéskor minimalis mennyisegU problemaval
szembesulink.”

graph @ Iz ﬂiE
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I A digitalis ikerpar — virtualis belGzemeléssel

Digitalis ikerpar Fizikai termel6 rendszer

~—

Ipari PLC
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I Mindenkinek van egy torténete...

Varo Elek
IT manager

"Nem hiszem el, hogy a digitalizacio
legfontosabb eszkdze egy 10000 oszlopbol allo
Excel tabla lesz, amit mindenki a sajat gépén
modosit.”
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I Gyartosor életciklus

LAYOUT TELEPITES ES FEJLESZTES NORMAL CIKLUS VEGI
TERVEZES FELFUTAS MUKODES KARBANTARTAS
Folyamat felépités Virtualis beizemelés SzUk keresztmetszet Tovabbi optimalizalas Karbantartas tervezés
Sorkiegyenlités Felfutas elemzés keresés Operativ tamogatas
Kapcitas és szikséges Tény adatokkal frissités Optimalizalas Uj termék bevezetés
erdforras tervezés Szintetikus adat Folyamat paraméterek
(puffer, paletta, agy, ...) generalas frissitése

Koltségoptimalizalas Mesterséges Energiahatékonysag
intelligencia alapu
. -
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I Az én torténetem...

Molnar Zsolt
vezetO konzultans, digitalis gyartas

"A digitalizacio, ha jol kezeljik, akkor noveli a
hatékonysagot, mikdzben csokkenti a vallalati
stresszt, s igy boldogabba teszi a vallalat
minden terlletet.”

zsolt.molnar@graphit.hu
+36309846934
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